附件2：

2006年中央企业职工技能大赛

采油工竞赛规则

一、理论考试部分（30分）
1、试题内容
石油工业出版社2004年出版的《采油工职业技能培训教程与鉴定试题集》高级工、技师和高级技师部分为主要内容（高级工内容占60%，技师和高级技师内容占40%），占理论考试内容的2/3。
石油工业出版社2006年5月出版的《采油工艺技术》为补充内容，占理论考试内容的1/3。

（石油工业出版社发行部联系电话：010-64210392，联系人：许峰）

2、考试规则
考试形式为闭卷考试，共两套试卷（题库和采油工艺技术），试卷题型为选择题（题库160道，采油工艺技术80道）和判断题（题库40道，采油工艺技术20道）。填涂标准答题卡，计算机阅卷，考试时间共90分钟。

答题卡、2B铅笔和橡皮由承办单位准备，钢笔或签字笔由参赛选手自备。

二、操作技能考试部分（70分）
项目一：调整游梁式抽油机曲柄平衡（10分）

1、试题说明

调整游梁式抽油机曲柄平衡，使抽油机平稳运行、电机上下行峰值电流在标准之内。难度属于高级工水平。

主要测试技能：

（1）工具及电工仪表的使用；

（2）启、停抽油机程序，平衡率的计算与平衡调整；

（3）按标准进行实际操作的正确程度。

2、考核方式及时间

考核方式：现场操作；考核时间为12min。

3、评分标准

调整游梁式抽油机曲柄平衡项目评分表

序号
考核项目
考核内容及要求
配分
评分标准
扣分
得分
备注

1
准备工作
准备好工用具                                                                            穿戴好劳保用品
5
工、用具少或多准备一件扣2分
　
　






劳保少穿一件扣2分
　
　






不穿劳保扣5分
　
　


2
测电流
检查电流表
10
不检查电流表钳口扣2分
　
　




选调挡位

检查电流表不归零扣2分
　
　






档位选择错误扣2分






测电流（测量指定一相）

选择档位不由大到小扣2分
　
　






被测导线不居中扣2分
　
　






钳型表不水平扣2分








测电流不戴绝缘手套扣10分








档位转换不脱离导线扣3分
　
　






读表误差超过±1A扣2分
　
　


3
计算平衡率
①平衡率合格范围：公式：Ｉ上/Ｉ下=85%～115%；②判断调整一组（两块平衡块）方向、距离：距离=｜100-平衡率｜（cm）
15
平衡率标准错误或不写公式扣5分
　
　






计算错误扣5分
　
　






判断调动方向错误扣10分
　
　






不计算预调距离或计算错误扣5分
　
　


4
停抽
停抽、刹车、断电，锁刹车锁块
15
不检查配电箱是否带电扣3分
　
　






不戴绝缘手套接触电器扣2分
　
　






停抽位置不符合±5度一次扣2分
　
　






刹车未刹紧扣10分
　
　






带绝缘手套拉刹车扣2分
　
　






不锁刹车锁块扣5分








刹车手柄不挂严禁启抽警示牌扣5分
　
　






不切断电源扣15分
　
　






停抽、断电不侧身扣2分
　
　






不会使用试电笔扣3分
　
　






操作顺序颠倒扣5分
　
　


5
移动平衡块到预定位置
                                                卸掉锁块固定螺栓拿掉锁块，卸松平衡块固定螺栓，不准全部卸掉螺母，以防滑脱发生事故
25
不清理曲柄面扣2分
　
　






不测量预调距离扣5分
　
　






不卸掉防滑块扣5分
　
　






不松锁紧螺帽扣5分
　
　






未先低后高卸螺帽扣3分








将平衡块固定螺丝卸掉扣5分
　
　






用摇把时不侧身扣5分
　
　






平衡调距未达标准，每超过±1cm扣2分








不上防滑块扣10分
　
　






固定螺丝不紧扣10分
　
　






未先高后低紧螺帽扣3分
　
　






螺丝不涂油防腐扣2分
　
　






带手套使用大锤扣5分
　
　






工具用错一次扣2分
　
　






螺丝松紧方向反一次扣2分
　
　






工具击飞一次扣10分
　
　






操作顺序颠倒扣5分
　
　


6
启抽
松刹车、送电、启抽                                                                
10
不检查抽油机运转部位有无障碍物扣5分
　
　






不摘警示牌扣2分
　
　






不松刹车启抽扣10分








送电时不侧身扣5分
　
　






送电时不戴绝缘手套扣5分
　
　






松刹车不控制曲柄转动速度扣3分
　
　






逆向启抽扣5分
　
　






不利用惯性启抽扣3分








不检查平衡块紧固情况扣5分
　
　






操作顺序颠倒扣5分
　
　


7
检查调          整情况
检查调整情况，检测抽油机是否平衡                                                                                  计算另一组平衡块调整距离计算公式：h=h1（Ｉ上1－Ｉ下1/Ｉ上－Ｉ下）
15
不二次测电流扣5分
　
　






不计算平衡块移动距离或计算错误扣5分
　
　






平衡块移动方向判断错误扣5分
　
　






不关配电箱门扣2分
　
　






操作顺序颠倒扣5分
　
　


8
现场清理
清理、擦试工具、填写资料报表
5
工具少收一件扣2分
　
　






不擦拭工具扣2分
　
　






不填写报表扣2分
　
　


9
安全及        其他
操作时间：12min/块，在规定时间内完成操作，到时停止操作

严格按操作规程操作，违反操作规程出现安全事故从总分中扣分：

①人身伤害扣30分；②平衡块掉落扣20分

各项目扣分不得超过该步骤配分标准
　

　

　
　

　

　


4、工具准备（单工位）

序号
名 称
规  格
单位
数量
备  注

1
计算器

个
1


2
直尺
500mm
把
1


3
量角仪
教学用
个
1


4
石笔

支
若干


5
试电笔
数字式
支
1


6
钳形电流表
数字式
块
1


7
撬杠
1000mm
根
2


8
铁锤
3.75kg
把
1


9
活动扳手
300mm、375mm
把
各1 


10
专用梅花扳手

把
1


11
专用摇把

把
1


12
专用套筒

把
1


13
绝缘手套

副
1


14
安全帽

顶
1


5、设备准备（单工位）

序号
名   称
规 格
单位
数量
备 注

1
抽油机
CYJ10-3-53(H)B
台
1
冲次6次/min

6、材料准备（单工位）

序号
名   称
规 格
单位
数量
备 注

1
钢笔或签字笔

支
1 


2
验算纸
A4
张
5


3
砂布

张
1 


4
棉纱


适量


5
黄油

袋
1


6
手套

副
1 


7
工具袋

个
1 


8
安全警示牌

个
1 


项目二：采油工艺管路安装（10分）

1、试题说明

按图组装采油工艺管路。难度属于高级技师水平。

主要测试技能：

（1）对油气管道设计图纸的分析能力；

（2）精确计算及下料技能，管阀、仪表装配技能；

（3）工艺流程操作技能。

2、考核方式及时间

考核方式：现场操作；

考核时间：25min。

3、评分标准

采油工艺管路安装  项目评分表
序号
考核项目
考核内容及要求
配分
评分标准
扣分
得分
备注

1
识图选件
1、劳保着装

2、根据图纸正确选择管配件
5
劳保着装少一件扣1分








劳保着装不符合要求一处扣1分








配件少或多选一件扣1分




2
操作准备
1、 根据配件选择工用具：200mm、375mm、450mm活动扳手，300mm\450mm管钳、生料带、2m钢卷尺、胶垫

2、合适管材，500m钢板尺、石笔、铰板、合适牙块、割刀、钢丝刷、毛刷、机油壶、棉纱、黄油
10
工具少选一件扣1分








错选一件扣5分








加工管材选择不当扣2分




3
组装管路
1、 根据管路安装图组装管路：配件位置、方向、长度、连接方式

2、 丈量剩余长度：阀门或管件末端平面至活接或其他管件上平面距离

3、 量出加工余量

4、 组装后总体长度尺寸误差允许在5mm以内
30
配件位置装错一处扣5分








配件方向错一处扣3分








配件上坏一件扣10分








工具错一次扣2分








咬丝扣扣5分








生料带缠反一处扣2分，不缠一处扣5分








组装流程总体长度允许误差±5mm，每超过±5mm扣1分








整体流程歪斜超过5度扣5分








阀件达不到横平竖直一处扣2分








少装错装一处扣5分








工用具掉落一次扣2分








压力表不按规定安装扣2分




4
装牙、加管、切割、套扣
1、 调整两A线对齐，装牙块

2、 调对管径刻度线，上

紧小把

3、 切割

4、 套扣操作：铰板搭上钢管三个牙，调整扶正器合适，调整扳机顺时针套入，每扳加油不少于2次，要求2-3扳内完成

5、 丝扣质量要求：光滑、锥度合适、无打扣、无裂痕

6、 套扣扣数为9-11扣
20
牙块选错一次扣2分








牙块装错一次扣2分








不调对A线扣2分








装牙块用铁器敲击一次扣3分








调错管径刻度错一次扣5分








未上紧小把一次扣2分








钢管未加紧一次扣2分








切割过程中少加一次机油扣2分








每扳套扣少加一次机油扣2分








丝扣有毛刺扣3分








丝扣有裂纹扣5分








打扣一处扣5分








手上3-5扣，每超欠一扣扣2分








割管时损坏刀片扣10分








工具掉落一次扣2分




5
连接
将组装管路与套制双丝短接连接


10
二次切割套扣扣10分








连接不上扣10分








工具配件掉落一次扣2分 




6
试压
按流程走向试压不渗、不漏、不刺
20
试压时流程倒错扣5分








渗一处扣2分；漏一处扣5分；刺一处扣10分








在规定时间内选手可对渗、漏、刺点进行整改，整改一次扣2分




7
清理  现场
将工具、用具擦净放回原处；工完、料净、场地清
5
工具少收一件扣1分








不擦拭工具扣1分








不清理现场扣1分




8
其他
1、操作时间为25min，到时停止操作

2、各项操作步骤扣分不超过该步骤配分

3、违反安全操作规程从总分中扣20分：A、带压操作；B、人身伤害

4、验扣时裁判停表

4、工具准备（单工位）

序号
名称
规格
单位
数量 
备注

1
石笔

支
若干


2
钢板尺
500mm
把
1 


3
钢卷尺
2m
个
1 


4
生料带

盘
若干


5
胶垫

个
若干


6
毛刷

把
1 


7
钢丝刷

把
1 


8
压力表
1.6MPa
块
5 


9
机油壶

个
1 


10
活动扳手
200mm、375mm、450mm
把
各1 


11
管钳
300mm、450mm
把
各1 


12
铰板
Ф114
把
2 


13
牙块
4〞—6〞
套
10 


14
鎋刀
2#
把
1 


15
鎋刀片
2#
片
10 


5、设备准备（单工位）

序号
名称
规格
单位
数量
备注

1
试压管汇

套
1 


2
工作台

张
1 


6、材料准备（单工位）

序号
名称
规格
单位
数量
备注

1
棉纱


适量


2
手套

副
1 


3
黄油

袋
1


4
管阀件
中压
套
若干 


5
无缝钢管
DN15、DN20
m
1
单头扣

6
预制钢管

根
若干


项目三：检测电机绝缘与用直流法找首尾端角型接线（10分）
1、试题说明

检测三相异步电动机绝缘并用直流法查找首尾端角型接线。难度属于高级工水平。

主要测试技能：

（1）检测电机方法；

（2）工、用具及电工仪表的使用；

（3）电工知识、电器结构和原理及接线方式的掌握。

2、考核方式及时间

考核方式：现场操作；考核时间：13min。

3、评分标准

  检测电机绝缘与用直流法找首尾端角型接线项目评分表
序

号
考核  项目
考核内容及要求    
配

分
评  分  标  准
扣

分
得

分
备注

1
选用工具齐全准确穿戴劳保用品
工具、用具仪表、劳保用品
5
工服着装不符合要求一处扣2分








选错一件工具扣2分








工具多选和少选一件扣2分




2
分绕组
1、万用表调零（1）调整转换旋钮至欧姆档（2）将测试红笔插入正极，黑笔插入负极，调零

2、万用表调挡：（1）将万用表旋钮调至欧姆档1K位置上（2）用一表笔与任意一相抽头相接，另一表笔测试与其它五个抽头依次相接，阻值小的为同一绕组（3）用同样方法依次测出其它两相绕组
20
万用表摆放不水平扣2分








不机械调零扣2分








不短路调零扣5分








档位调错扣3分








电阻档调零不准确扣1分








正负表笔线连接极性插错扣2分








绕组找错扣10分








不找绕组扣20分




3
测相间

绝缘
1、校对检查兆欧表（1）开路实验检测：将兆欧表放在水平位置顺时针摇动并检查指针在∞位置上（2）短路实验检测：将两表笔挞接在一起，缓慢摇动表柄，看指针是否归零

2、测量相间绝缘（1）将“L”“E”表笔分别与电机引线相连接，连接顺序为先接“E”端，后接“L”端，顺时针摇动表柄（匀速摇动每分钟120转）待表针稳定后读出绝缘阻值。（2）将“E”端不动，“L”端线转换到另一绕组，用同样方法依次操作。绝缘阻值不低于0.5MΩ为合格
20
兆欧表不水平扣2分








测试引出线连接错误扣3分








不做摇表开路校对扣3分








不做摇表短路归零校对扣3分








短路归零校对操作不正确扣2分








兆欧表接线顺序错扣2分








指针未稳定读值扣2分








没有进行绝缘电阻值判断扣2分








每测试完后，未放电每相扣1分








漏测、错测一相扣5分




4
测量绕组对地绝缘
1、将兆欧表的“E”端与电机外壳接地相接，“L”端与任意一相绕组相接，摇动表柄测量绝缘阻值

2、用同样方法依次测出其它两相绕组对地的绝缘阻值

3、绝缘阻值不低于0.5MΩ为合格
10
兆欧表接线顺序错扣2分








兆欧表指针未稳定时读值扣2分








漏测、错测一相扣5分








兆欧表转速不均匀扣1分








绝缘电阻值判断错误扣3分








每测试完后，未放电每相扣1分




5
找首尾端
调万用表挡位
20
档位调错扣5分








电池组接通时间超过2秒钟扣5分








首尾端找错扣10分




6
接线
按角型接法连接电源线
10
未用试电笔测量电源线接头扣2分








拆接线盒盖错扣2分








接线错误扣10分








螺丝一条未上紧扣2分








少装一个垫片扣1分








垫片位置装错一处扣1分








弹簧垫位置装错一处扣1分




7
试机
启动电动机
5
不戴绝缘手套合电源扣3分








启动时按启动按钮不侧身扣2分








启动电动机不戴绝缘手套扣2分








不检查电机运转情况扣2分








启动电机一次不成功扣5分




8
停机   拆接线
恢复接线板原状
5
不戴绝缘手套断电源扣3分








不用试电笔试电扣2分








拆线前不放电扣2分








未恢复原状扣5分




9
收尾工作
收工具、用具、仪表
5
操作完后不收工、用具、仪表等扣5分








少收一件扣1分








不拆仪表表线扣2分








万用表测试挡位不复位扣2分




10
其它
发现安全隐患（带电操作）扣20分并停止操作。

操作时间为13min，到时停止操作。

各操作步骤扣分不得超出该步骤配分标准。




4、工具准备（单工位）

序号
名   称
规 格
单位
数量
备  注

1
万用表
MF500
块
1 


2
电池
3V
组
1 


3
活动扳手
150mm
把
1 


4
平口螺丝刀
150mm
把
1


5
克丝钳
200mm
把
1


6
数字试电笔
500v
支
1


7
塑料软导线
2.5 mm 2
m
6 


8
兆欧表
500V（指针式）
块
1 


5、设备准备（单工位）

序号
名   称
规格
单位
数量
备   注

1
三相异步电动机
5.5Kw
台
1 


6、材料准备（单工位）
序号
名   称
规格
单位
数量
备  注

1
棉纱


适量


2
绝缘手套

副
1 


3
白胶布

卷
1


4
鳄鱼夹

个
6 


5
绝缘胶皮

张
适量


项目四：工件测绘（10分）

1、试题说明

按实物尺寸画出1：1比例的机械图，在合适位置标注满足加工需求的公称尺寸，加工部分精确到0.1mm，非加工部分精确到1mm。按试题给定内容在图纸上正确填写标题栏和技术要求，并在相应位置标注加工精度。工件三维尺寸在100mm以内。

主要测试技能：

（1）实际测量技能；

（2）绘制图纸技能。

2、考试方法及时间

考试方法：根据实物测量、绘制。考核时间：60min。

3、评分标准

工件测绘项目评分表

序号
考核项目
考核内容及要求
配分
评分标准
扣分
得分
备注

1
视图 选择
主视图选择
5
主视图选择不当扣5分，两视图可完全表达用三视图扣3分
　
　
　



视图布局
5
根据工件大小和图纸幅面合理布置　
　
　
　

2
视图 表达
投影规律
10
与主视图之间投影规律错误，每出现一个视图扣5分




3
线段 表达
粗实线
10
按配分除以粗实线条数，为每一粗实线分值，多画少画按线条数扣分






细实线、虚线、点画线、倒角线
10
按配分除以线条总数，为每一线条分值，多画少画按线条数扣分






线条选择
10
线条选择错误，每一条扣1分　
　
　
　

4
尺寸 标注
测量尺寸
15
测量每超差±1mm,每一处1分　
　
　
　



标注基准
5
合理选择基准标注，每选择一处不合理扣1分　
　
　
　



尺寸标注
12
按配分除以必要尺寸个数，为每必要尺寸分值。按少标注尺寸个数扣分。
　
　
　










5
技术 要求
工件有关技术要求说明
8
通过符号标注或文字说明，表达技术要求，每少标注或错误使用扣1分




6
标题栏
标题栏填写
5
按要求内容填写，每错一处扣1分




7
图面
图面清洁
5

　
　
　

合计
100





4、工具准备（单工位）

序号
工具
规格
单位
数量
备注

1
三角板
长度不小于130mm
套
1 
选手自备

2
图纸
A3或A2标准图纸
张
1 
　

3
卷笔刀或削笔刀

个
1 
选手自备

3
草稿纸
A4
张
1 
　

4
铅笔
2B、HB、2H
支
若干
选手自备

5
橡皮

块
1 
选手自备

6
游标卡尺
0～150mm
把
1 
选手自备

7
绘图工具

套
1 
选手自备

项目五：水驱稀油油藏井组动态分析（10分）

1、试题说明

通过对有关资料的分析，找出生产问题的原因，制定解决问题的措施与方法，为生产调控提供依据，实现油水井供液与产出相对协调合理。难度属于技师水平。

主要测试技能：

（1）对采油工艺、石油地质、开发地质基础知识的掌握程度；

（2）对油水井工作状况及井组、单井的综合分析能力；

（3）对井组动态分析水平和解决问题的能力。

2、考核方式及时间

考核方式：使用标准答题卡答题，计算机阅卷；考核时间：60min。

3、评分标准

水驱稀油油藏井组动态分析项目评分表

序号
考核

项目
考核内容及要求
配分    
评  分  标  准
扣分
得分
备注

1
整理资料
数据计算（试题列出4个答案，供选手选择）

公式选择（试题列出4个答案，供选手选择）

结果选择（试题列出4个答案，供选手选择）
35
数据计算错扣分








公式错扣分








数据用错扣分




2
分析
对比分析

找出问题（提供4组图幅，其中一组正确，一组错误，另两图中包含正确和错误图幅）
40
图幅分析不准确扣分

图幅用错扣分








未分析出问题扣分（可设多项问题选择，不同选项得分不同）








对比错误扣分（可设多项选择，设置不同的分值）








未评价出措施效果成因扣分（可设多项选择，设置不同的分值）




3
措施
根据目前生产状况，提出下步建议措施
25
建议措施不对扣分（可设多项选择，设置不同的分值）




总分
100




4、工具准备（单工位）
序号
名   称
规 格
单位
数量
备  注

1
铅笔
2B
支
1 
选手自备

2
钢笔或签字笔

支
1
选手自备

3
直尺
300mm
把
1 
选手自备

4
计算器

个
1 
选手自备

5、材料准备（单工位）
序号
名   称
规格
单位
数量
备  注

1
井组测试资料

套
1 
示功图、动液面、静压等

2
井组生产动态数据

组
1 
某一阶段的数据

3
井组有关井管柱图

套
1 


4
米格纸
B5
张
3 


项目六：风险源辨识与削减（10分）

1、试题说明

应用风险源辨识理论对井、站设备和采油作业场所进行风险源辨识并制定相应削减措施。

主要测试技能：

（1）查找井、站设备和采油作业场所风险源；

（2）制定相应削减措施；

主要考核内容：

（1）电泵井更换油嘴；

（2）注水井开关井；

（3）注水井反洗井；

（4）启停游梁式抽油机；

（5）更换油井井口压力表；

（6）更换抽油机井井口盘根；

（7）抽油机井碰泵；

（8）更换游梁式抽油机传动皮带；

（9）调整游梁式抽油机防冲距；

（10）处理井间管线冻堵；

（11）油井测试动液面；

（12）启、停离心泵；

（13）加热炉点炉；

（14）油井取样；

（15）更换油井井口法兰垫子；

（16）闸板阀填加密封填料；

（17）抽油机井二级保养作业；

（18）用钳形电流表检查抽油机平衡率；

（19）更换干式水表芯子；

（20）更换抽油机配电箱操作保险。

2、考核方式及时间

考核方式：操作计算机专用考核软件，计算机自动阅卷；

考核时间：50min。

3、评分标准

评分标准由命题人根据考核内容制定。

4、设备准备（单工位）

序号
名    称
规格
单位
数量
备  注

1
计算机

台
1


项目七：计算机操作（10分）

1、试题说明

操作计算机，运用现代办公软件完成给定操作任务。考核难度为技师水平。

主要测试技能：

（1）Word文档文字录入及编辑；

（2）Excel制表及数据处理；

（3）PowerPoint幻灯片制作，排版编辑。

2、考核方式及时间

考核方式：操作计算机专用考核软件，计算机自动阅卷；

考核时间：60min。

3、评分标准

由命题人根据考核内容制定。

5、 设备准备（单工位）

序号
名 称
规格
单位
数量
备    注

1
计算机

台
1 
WindowsXP、Office2003                输入法为系统自带及王码86

5、材料准备（单工位）
序号
名  称
规格
单位
数量
备     注

1
夹纸板
A4
个
1 


三、参赛选手自备工具清单
序号
名  称
规  格
单位
数量
备  注

1
绘图用铅笔
2B、 HB、2H
支
若干


2
橡皮

块
1


3
转笔刀

个
1


4
钢笔或签字笔

支
1


5
直尺
300mm
把
1


6
三角板
长度不小于130mm
套
1


7
计算器

只
1


8
游标卡尺
0～150mm
个
1


9
绘图工具

套
1


10
牙块
4〞—6〞
套
1
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